TECNICA DI MISURAZIONE & SERVIZIO DI CONTROLLO 2024 g SAUTER

Misurazione spessore di materiale

Spessimetro di materiale ad ultrasuoni SAUTER TN-EE

PREMIUM

Kkok

Misuratore portatile per misurare lo spessore del materiale
con procedimento eco-eco
Caratteristiche Dati tecnici Accessori
- Testa di misura esterna - Precisione di misurazione: - Software di trasmissione dati, cavo di interfaccia
- Interfaccia dati USB, di serie 0,5 % di [Max] + 0,04 mm compreso, SAUTER ATU-04
- Modalita di scanzione (10 misure al sec.) oppure - Dimensioni totali LxPxA 150x74x32 mm - Testa di misura esterna, 5 MHz, # 10 mm, per
selezione di misura su singoli punti selezionabile - Funzionamento a batteria, batterie di serie misurazioni eco-eco, SAUTER ATU-US12
- Memoria interna per 20 documenti (fino a (2x1.5 V AA), Funzione AUTO-OFF per - Gel di contatto per ultrasuoni, confezione di
100 valori singoli per documento) economizzare la batteria ricarica, ca. 70 ml, SAUTER ATB-US03
- Unita di misura selezionabili: mm, inch - Peso netto ca. 0,25 kg
- Due modalita di misurazione per determinare lo Nota: tutte le sonde impulso-eco elencate di seguito
spessore del materiale: possono essere utilizzate solo in modalita impulso-
- Modalita impulso-eco eco, non in modalita eco-eco
- Modalita eco-eco - Testa di misura esterna, 2,5 MHz, @ 14 mm, per
- Misurazioni eco-eco: Determinazione dello spessore campioni di spessore maggiori, in particolare
effettivo del materiale, indipendentemente dall’even- ghisa con superficie ruvida: Campo di misurazione
tuale rivestimento. In questo modo & possibile rileva- 3-300 mm (acciaio), SAUTER ATU-USO1
re lo spessore della parete per es. di tubi, senza - Testa di misura esterna, 7 MHz, 6 mm,
dover asportare il rivestimento e il valore misurato per materiali di prova sottili: Campo di
visualizzato sul display sara gia il valore corretto a misurazione 0,75-80 mm (acciaio),
prescindere dallo spessore del rivestimento SAUTER ATU-US02
- Le misurazioni eco-eco sono possibili solo con la - Testa di misura esterna, 5 MHz, 8 10 mm,
testina di misura fornita nella consegna SAUTER ATU-US09
(SAUTER ATU-US12, vedi Accessori) - Testa di misura esterna, 5 MHz, 10 mm, sonda
- In dotazione: Istruzioni per I'uso, batterie, testa ad angolo 90°, SAUTER ATU-US10
di misura esterna (¢ 10 mm) e gel di contatto
per ultasuoni
- H Fornito con valigetta robusta
DI SERIE SU RICHIESTA
= < F mm N SO
MEMORY | | USB BATT | 1DAY SOFTWARE| |+4 DAYS
Modello Campo di Campo di Divisione Testa di misura Velocita Su richiesta
misura misura del suono Cert. di calibrazione aziendale
eco-eco impulso-eco [d]
SAUTER mm mm mm m/sec KERN
TN 30-0.01EE 3-30 0,65 - 600 0,01 5MHz | ¢ 10 mm 1000 - 9999 961-113
TN 60-0.01EE 3-60 0,7 - 600 0,01 5MHz | ¢ 10 mm 1000 - 9999 961-113
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SAUTER Piftogramdi
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PROFINET

scambio di dati tra perife-
riche decentralizzate
(bilance, celle di misura,
strumenti di misura ecc.) e
un’unita di controllo (con-
trollore). Particolarmente
vantaggioso per lo scambio
di valori di misura com-
plessi, apparecchiature,
diagnostica e informazioni
di processo. Potenziale di
risparmio grazie a tempi di
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e all'integrazione dell’appa-
recchio possibile

TD'

LAN

Per il collegamento della
bilanica/strumento di
misuarzione a una rete
Ethernet

standard EU. Richiedere
informazioni sugli standards
GB, AUS o US

*Il marchio ed i loghi Bluetooth® sono marchi registrati di proprieta di Bluetooth SIG, Inc. e I'utilizzo di tali marchi da parte di KERN & Sohn GmbH avviene sotto licenza.

Altri marchi e nomi commerciali sono di proprieta dei rispettivi titolari.
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