TECNICA DI MISURAZIONE & SERVIZIO DI CONTROLLO 2024

Colorimetria

Spettrofotometro SAUTER JCS

Determinare con precisione lunghezze d’onda e Caratterizzazione completa dei colori - con e senza Sviluppato per il controllo qualita dei colori
spettri cromatici, qualificare e comparare i colori in considerazione della lucentezza nell’industria tessile, della stampa,
base agli standard della plastica e in molti altri settori
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TECNICA DI MISURAZIONE & SERVIZIO DI CONTROLLO 2024

Colorimetria

Spettrofotometro SAUTER JCS

Caratteristiche

- Preciso spettrofotometro per determinare
lunghezze d’onda e spettri cromatici

.
.

Rileva numerosi parametri cromatici

Angolo di osservazione standard a scelta di 2 o
10 gradi, diverse modalita di sorgente luminosa,
diversi spazi colore

Struttura ottica geometrica D/8, vale a dire che
I’angolo in cui si raccoglie la luce riflessa dal
campione ¢ pari a 8 gradi. Questa conformazione

€ adatta ai piu svariati materiali e superfici

.
.

Procedura di misurazione: il sistema del percorso
ottico doppio registra contemporaneamente lo
spettro SCI e SCE del campione. Questa combina-
zione consente la caratterizzazione precisa e
completa del colore, sia considerando la
lucentezza sia a prescindere da essa

Con sorgente luminosa LED a supporto delle
misurazioni a fluorescenza

La tavola bianca integrata come riferimento &
protetta dallo sporco e garantisce la precisione
della misurazione

Design portatile, costruzione robusta

Stabile, ermetico alla polvere e antiurto

Spettro completo molto durevole e a bassissimo
consumo di corrente

DI SERIE

< 9

usB BT

o o N

ACCU 230V 1 DAY
Modello

SAUTER

Dati tecnici

Sviluppato per il controllo qualita dei colori
anche nell’industria tessile, della stampa, della - Precisione visualizzata: 0,01 von [Max]
ceramica, nell’industria alimentare e cosmetica - Scostamento standard: 0,08
Ideale per I'uso in laboratorio e nell’industria: - Sorgente luminosa: LED, UV

- Dimensioni totali LxPxA 188x94x68 mm

- Peso netto ca. 0,30 kg

- Interfaccia dati USB, di serie
- Misurazione rapida e precisa dello spettro SCl e
SCE, contemporaneamente e nel giro di un
solo secondo
- Display a colori con semplice funzionamento
touch
Offre diversi algoritmi di calibrazione
Supporta diversi standard e parametri nazionali
e internazionali, tra i quali il grado di riflessione
spettrale, WI (ASTM E313, CIE/ISO, AATCC e
Hunter), YI (ASTM 01925, ASTM 313), indice dello
specchio cromatico Mt, solidita del colore Touch,
solidita del colore, resistenza, grado di copertura,
classificazione del colore 555 e Munsell (C2)

Diaframma di misura Angolo di osservazione

JCS 100

MAV: @ 8 mm / @ 10 mm | SAV: @ 4 mm / @ 5 mm| LAV: 1x3 mm

2°]10°

=
JCS 200 =

MAV: 2 8mm /@ 10 mm | SAV: @4 mm / $ 5 mm

2°]10°

I Nouvo modello

i
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TECNICA DI MISURAZIONE & SERVIZIO DI CONTROLLO 2024
SAUTER Piftogramdi

¢ SAUTER

i Programma di calibra- <2y Interfaccia dati KERN Communication @ Aziongmento motorizzato
- zione (CA_L) ) . Infr_arosso s Protocol (KCP) _ = Il movimento meccanico
Per la registrazione della Per il collegamento dello E un set standardizzato viene eseguito per mezzo di
precisione. Richiede un strumento di misurazione di comandi d’interfaccia un motore elettrico
peso di calibrazione esterno alla stampante, PC o altre per le bilance KERN e altri
perifiche sﬁrqmenti, che consente di @ Azionamento motorizzato
FEl Blocco di calibrazione :’lc?lamarg e_lcontrgllarle tutte Il movimento meccanico
fxcarone Standard per la regolazione ea Interfaccia dati e funzioni rilevanti e le viene eseguito per mezzo
o la corretta impostazione Bluetooth* funzionalita del dispositivo. di un motore syncrono
dello strumento di misura 8T per il trasferimento di dati Gli strumenti KERN dotati (stepper)
di pesata/strumento di quindt fagimente inegrat
‘sl Funzione Peak-Hold g]ésgaaniLGse?ifS;figﬂh%ante' ﬂei computer, nei comgandi Y Fast-Move
Rilevamento del valore industriali e in altri sistemi e L intera lunghezza della

di picco nell’lambito di un

digitali.

corsa puo essere effettuata

processo di misurazione = Interfaccia dati WIFI con un unico movimento
= Per il trasferimento di dati della leva
Modalita di : WFLL di pesata/strumento di Protocollo GLP/ISO
Emm| . oodlita ¢i scansione misuarzione a stampante Di valori di misura con data, .
Rilevamento e visualizza-  stamp ’ PRINTER i seri Valutazione della
SCAN | inua dei dati di PC o altre periferiche ora e numero di serie. formita
zione continua dei dati di Solo con stampanti SAUTER conformita _
misurazione Articoli ammessi all’lomo-
Interfaccia dati logazione per il montaggio
(B 343 di mi A " ™
Push e Pull |'(( " Infrarosso - Unita di misura ) di sistemi omologabili
+ Lo st to di mi S ®_1" Per il trasferimento dati dal wr | Gommutazione per esempio
0 sirumento i misura & in strumento di misurazione di unita non metriche. —
grado di misurare forze di iori i Calibrazione DAkkS
8 ! 4 alla stampante, PC o altre Ulteriori dettagli su Internet [N )
trazione e di compressione  Stamp i Il tempo di approntamento
perifiche . Misurazione con * della calibrazione DAKKS &
v+ It -

i i specificato nel pittogramma
> Misurazione della = Uscite comando ®TUE7” tolleranza (funzione del P pittog
2| lunghezza o o0 (accoppiatore ottico valore limite) S . .

Rivela le dimensioni geo- SWITCH| - ool 1/0) ) Valore limite superiore e SC Calibrazione di fabbrica
metriche di un oggetto e 8l L inferi i Il tempo di approntamen-
Per il collesamento di relé inferiore programmabile. Il +4DAYS : ) ‘
dello spostamento durante h 8 ’ rocesso di misurazione & to della calibrazione di
H spie, vaIvoIe, ecc. p N fabbri 2 ificato nel
un processo di prova coadiuvato da un segnale abbrica & specificato ne
. ) acustico e visivo, vedere il pittogramma
5™ Funzione di messa a :)"terf?‘l"c'a a“a'°g'°,"’; ) rispettivo modello
fuoco rer coflegare una periterica Invio di pacchi tramite
Aumenta la precisione ANALOG|idonea per I'elaborazione K X [ 3 corrierep
o N p . analogica dei valori di ‘66 Protezione antlspruzzo 1 DAY N . .
di misurazione di un 1alog i Nel pittogramma & speci-
- Lo . misura e ed antipolvere IPxx \ - !
d|§p05|t!vo in un campo di Il tipo di protezione & indi- flcat? il tempo necessario
misurazione ben definito : - cato nel pittogramma , cfr. per 'approntamento
Ses Usm’ta a~nalo‘glca DIN EN 60529:2000-09, del prodotto in fapbnca
=W Memoria interna DUAL Per | uscita di un segnale IEC 60529:1989 espresso in giorni
MEERV Per il salvataggio dei eIeFtrlco a secondg del +A1:1999+A2:2013
valori di misurazione nella carico (ad es. tensione [T Invio di pallet tramite
memoria del dispositivo 0V-10Vo corrente ZERO e spedizione
4 mA-20 mA) MM /scramento display Nel pittogramma & speci-
Interfaccia dati RS-232 ficato il tempo necessario
==F Per il collegamento bidire- &3 Statistica o ; - per approntamento
Rs232| . o ale dallo strumento di ‘?m Il dispositivo calcola i dati o) Funzionamento a pile del prodotto in fabbrica
misurazione alla stampante statistici, il valore medio, BATT Predisposta per Il funzio- espresso in giorni
PC o altre perifiche ’ la differenza standard in namento a batteria. Il tipo
base ai valori di misura- di batteria & indicato per
. zione memorizzati ciascun tipo di apparecchio
Qﬁ% Profibus
Per la trasmissione di .
PROFBUS|  4ati. ad es. tra bilance Software PC oo Funzionamento ad
celle di misura, controllori e Per il trasferimento dei dati Accy accumulatore

e periferiche su lunghe

distanze. Adatto per una
trasmissione dati sicura,
veloce e con tolleranza ai

di misurazione dal disposi-
tivoaun PC

Set ricaricabile

=

Stampante

Alimentatore di rete
230V /50Hz standard EU.

guasti. Meno suscettibile e Al dispositivo & possibile 20V Sy richiesta anche standard
alle interferenze magne- collegare una stampante GB, AUS o US
tiche per la stampa dei dati di
misurazione _g Alimentazione interna
%;lﬁ Profinet 220V Integrato, 230V/50Hz in
Permette un efficiente Interfaccia di rete EU. 230 V/50Hz. Di serie

PROFINET

scambio di dati tra perife-
riche decentralizzate
(bilance, celle di misura,
strumenti di misura ecc.) e
un’unita di controllo (con-
trollore). Particolarmente
vantaggioso per lo scambio
di valori di misura com-
plessi, apparecchiature,
diagnostica e informazioni
di processo. Potenziale di
risparmio grazie a tempi di
messa in servizio piu brevi
e all'integrazione dell’appa-
recchio possibile

TD'

LAN

Per il collegamento della
bilanica/strumento di
misuarzione a una rete
Ethernet

standard EU. Richiedere
informazioni sugli standards
GB, AUS o US

*Il marchio ed i loghi Bluetooth® sono marchi registrati di proprieta di Bluetooth SIG, Inc. e I'utilizzo di tali marchi da parte di KERN & Sohn GmbH avviene sotto licenza.

Altri marchi e nomi commerciali sono di proprieta dei rispettivi titolari.
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