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Celle di misura

¢ SAUTER

Celle di misura SAUTER CP P4 - CP Y4 -CPP1-CPY1-CPP3

CPP4.CPY4
Celle di carico Single Point in alluminio
anodizzato

Dati tecnici

- CP P4: Precisione secondo OIML R60 C3

- CP Y4: Precisione secondo OIML R60 C2

- Conforme a CE e RoHS

- Protezione contro la polvere e gli schizzi d’acqua
IP65 (secondo EN 60529)

- Alluminio, anodizzato

- Adatto per bilance prezzatrici, bilance da tavolo,
bilance a piattaforma ecc.

- Dimensioni massime della piattaforma
200%x200 mm

- Attacco a 4 conduttori

- Parametro nominale: 0,9 mV/V

- Lunghezza cavo ca. 0,4 m

CPP1.CPY1
Celle di carico Single Point in alluminio
anodizzato

Dati tecnici

- CP P1: Precisione secondo OIML R60 C3

- CP Y1: Precisione secondo OIML R60 C2

- Conforme a CE e RoHS

- Protezione contro la polvere e gli schizzi d’acqua
IP65 (secondo EN 60529)

- Alluminio, anodizzato

- Adatto per bilance prezzatrici, bilance da tavolo,
bilance a piattaforma ecc.

- Dimensioni massime della piattaforma
250x350 mm

- Attacco a 4 conduttori

- Parametro nominale: 2 mV/V

- Nota: realizzazione ai sensi di OIML R60 C4 o C5
su richiesta

CPP3
Celle di carico Single Point in alluminio
anodizzato

Dati tecnici

- Precisione secondo OIML R60 C3

- Conforme a CE e RoHS

- Protezione contro la polvere e gli schizzi d’acqua
IP65 (secondo EN 60529)

- Adatto per bilance prezzatrici, bilance da tavolo,
bilance a piattaforma ecc.

- Dimensioni massime della piattaforma
350x400 mm

- Attacco a 4 conduttori

- Parametro nominale: 2 mV/V

+ Lunghezza cavo ca. 3 m

- Nota: realizzazione ai sensi di OIML R60 C4
su richiesta

DI SERIE SU RICHIESTA DI SERIE SU RICHIESTA DI SERIE SU RICHIESTA
mgm ME:I! ~, m;q- m Mm
IP65 | 1DAY +3DAYS| [+4DAYS | IP65 | 1 DAY +3DAYS| |+4DAYS | IP65 |  1DAY +3DAYS| |+4DAYS
CPP1
Modello Carico Modello Carico Lunghez- Modello Carico
nominale nomi- za cavo nominale
nale
SAUTER kg SAUTER kg m SAUTER kg
CP 300-0P4 0,3 CP 3-3P1 3 0,4 CP 30-3P3 30
CP 600-0P4 0,6 CP 3-2-3P1 = 3 2 CP 40-3P3 40
CP 5-3P1 5 0,4 CP 50-3P3 50
CP 6-3P1 6 0,4 CP 75-3P3 75
Modello Carico CP 8-3P1 8 0,4 CP 100-3P3 100
nominale CP 10-3P1 10 0,4
SAUTER kg CP 10-3-3P1 [@ 10 3
CP 15-3P1 15 0,4
Brogetiaprane ECO 0,3 CP15-3-3P1 [ 15 3
CP 1500-0Y4 1,5 CP 20-3P1 20 04
CP 3000-0Y4 3 CP 30-3P1 30 0,4
CP 35-3P1 35 0,4
CP35-3-3P1 [ 35 3
CP 40-3P1 40 0,4
CP 50-3P1 50 0,4
CP50-2-3P1 [ 50 2

£8n=seL

T Nouvo modello

Modello Carico Lunghez-
nomi- za cavo
nale
SAUTER kg m
Progettazione ECO (senza un'approvazione del tipo costruttivo)
CP 3-2Y1 3 0,4
CP 5-2Y1 5 0,4
CP 10-2Y1 10 0,4
CP 15-2Y1 15 0,4
CP 20-2Y1 20 0,4
CP 30-2Y1 30 0,4

I Suggerimento
°

Per ulteriori dettagli e schede tecniche,
nonché per una vasta gamma di accessori,
consultare il sito

Dipl.-Ing. Matthias Schniebel - Pfarrgasse 1 - 01920 Elstra - Germany - Tel. +49 (35793) 395190 - schniebel.com - info@schniebel.com
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SAUTER Piftogramdi

¢ SAUTER
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dello strumento di misura 8T per il trasferimento di dati Gli strumenti KERN dotati (stepper)
di pesata/strumento di quindt fagimente inegrat
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PROFBUS|  4ati. ad es. tra bilance Software PC oo Funzionamento ad
celle di misura, controllori e Per il trasferimento dei dati Accy accumulatore

e periferiche su lunghe

distanze. Adatto per una
trasmissione dati sicura,
veloce e con tolleranza ai

di misurazione dal disposi-
tivoaun PC

Set ricaricabile

=

Stampante

Alimentatore di rete
230V /50Hz standard EU.

guasti. Meno suscettibile e Al dispositivo & possibile 20V Sy richiesta anche standard
alle interferenze magne- collegare una stampante GB, AUS o US
tiche per la stampa dei dati di
misurazione _g Alimentazione interna
%;lﬁ Profinet 220V Integrato, 230V/50Hz in
Permette un efficiente Interfaccia di rete EU. 230 V/50Hz. Di serie

PROFINET

scambio di dati tra perife-
riche decentralizzate
(bilance, celle di misura,
strumenti di misura ecc.) e
un’unita di controllo (con-
trollore). Particolarmente
vantaggioso per lo scambio
di valori di misura com-
plessi, apparecchiature,
diagnostica e informazioni
di processo. Potenziale di
risparmio grazie a tempi di
messa in servizio piu brevi
e all'integrazione dell’appa-
recchio possibile

TD'

LAN

Per il collegamento della
bilanica/strumento di
misuarzione a una rete
Ethernet

standard EU. Richiedere
informazioni sugli standards
GB, AUS o US

*Il marchio ed i loghi Bluetooth® sono marchi registrati di proprieta di Bluetooth SIG, Inc. e I'utilizzo di tali marchi da parte di KERN & Sohn GmbH avviene sotto licenza.

Altri marchi e nomi commerciali sono di proprieta dei rispettivi titolari.
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